
PARTES METÁLICAS

INDUSTRIAS
MANUAL DE

MULTIPROPÓSITO
MANTENIMIENTO

Tener en cuenta las siguientes recomendaciones de mantenimiento y llevarlas a cabo de 

manera periódica, le ayudarán a conservar el buen estado de sus productos:

A. Partes en acero cold rolled, hot rolled recubiertas con pintura electrostática

     I. No utilice agua directamente en las piezas recubiertas con pintura electrostática ya que se 
puede generar oxidación.

     II. No utilice elementos abrasivos como esponjas, cepillos o telas sobre las piezas 
recubiertas con pintura electrostática.

     III. No utilice solventes como thiner o Varsol sobre las piezas cubiertas con pintura 
electrostática.

     IV. No utilice productos especializados para brillametal como brillametales o similares.

     V. Limpie con paños humedecidos con alcohol o con paños secos.

B. Partes en acero Galvanizado

     I. No utilice agua directamente en las piezas recubiertas con pintura electrostática ya que se 
puede generar oxidación.

     II. No utilice elementos abrasivos como esponjas, cepillos o telas sobre las piezas 
recubiertas con pintura electrostática.

     III. No utilice solventes como thiner o Varsol sobre las piezas cubiertas con pintura
electrostática.

     IV. No utilice productos especializados para brillametal como brillametales o similares.

     V. Limpie con paños humedecidos con alcohol o con paños secos.
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C. Partes en acero inoxidable.

     I. Limpie con paños humedecidos con alcohol o con paños secos para remover marcas,
suciedad y polvo.

     II. Puede utilizar agua para la limpieza de estas superficies.

     III. Evite raspar las superficies satinadas con elementos abrasivos como esponjas, cepillos o 
telas ya que estas pueden generar rayones sobre el acero.

     IV. No utilice solventes como thinner para limpiar las superficies.

A. Superfices de madecor o tablex con fórmica — Pino Barnizado.

     I. Limpie las superficies de fórmica con paños humedecidos con alcohol o con paños secos
para remover marcas, suciedad y polvo.

     II. No utilice elementos abrasivos como esponjas o cepillos sobre las superficies acabadas 
con fórmica, madecor o madefondo.

     III. No utilice solventes como thinner o Varsol sobre las superficies acabadas con fórmica,
madecor o madefondo.

     IV. Puede utilizar un paño humedecido con jabón de ph neutro y retirarlo con un paño


